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mocess; it is intended only to make the technical content of the 
v. s ot 5 i for £ ona: trans stson 

e 3rp < app 



3 unit fro;- miners; woo; plate; or one roller after the preamble of the regubement for 



iv > o m a wool plates, omm-sny tne pacaets become oy foe doeen suocessivew a narpapmp apparatus supplied. ; oo 
ends of so upper amsl a ioive- foil rale of foe peeiabie and/or. completable films are by vveib connected a w;ir. one another, 
so that to a certain axiom: a curtain develops. The respective packaging ami becomes then pushed against fhe; curtain, so 
that bo* of the upper ana' from the lower foil role rail parts pes Sen beeome. The sliding movement made so far, until the 
pad JOiiKi un :r the notice bars is a ' ' t i * 

to 2b ores the rear notice her stops then the packaging pair., far example the packet tram miners! wool plates. At this tarn:? 
the packaging poll at times sides Is, about bformig of the plastic mm enveloped. In ibis position a < *K- i drives 

s "i v * > >< hot c" 

, - t anson" 

,trj cefhs t > 1 * < ^ 

;; mutual ends or the fob parts m \ of with one another completed op toe m roles is, so that 



- S v 3 , - i ' ■ i . > 

ving this procedure the enveloped packaging unit a shrinking canoe; becomes supplied, In wtslch 
so heated ana so shrunk with agam coming that a. Pes close or, the whole circumference of the 
e rem" i easing of trie finished packaged packaging amt exhibits then two welds iong-tudinai over fhe 
ass p shrink wrapping becomes, from a Pi. material used. 

I! v smooth in addition the ■■ pp-p, the packaging 

;f be ospally reloaded however in large guanbties by nana to the stommeoplng stackeo, in trucks, be finally 
> with the merchant or on the construction she again discharged and to the processing. 

v "tern, *■ i s v. v. e .vtev'v 

a v carried, whereby they often slip because of the smooth pipsfic biro and fall to toe bottom, so that fhe 
3 gee! 

st to this the object is appropriate for the invention to reasons to create a packaging unit which can be bandiet! to 

it poser! becomes X dissolved by the characterizing features of the regolrement for protection, 
eons embodiments of fhe packaging unit result from the Unterarisprtichen 2 to 6. 
s PAG if f 
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j tion are n the sehs s * > « i k « an 3pparat s for 

manufacturing a packaging t m initial operative position, Fig. 2 the apparatus in accordance with Fig. 1, however < an 
intermediate operating position. Fig. 3 the apparatus in accordance with rig, % or 2 in an operative position Purine the 
welding operation, fig. 4 a side view corresponding rig. 3. however m another embodiment of the apparatus, fig. 5 the 
apparatus in sccereance v\nrn i: ig. 4 ;n on ooe'-atr,e pc - d i en 'he welding operation. Fig. 6 a pian view 

>n a pa 7 a partial cross sect d =s t e 

partial cross section to f ig. 5 in accordance with cut iine vril vni in enlarged yardstick. 



efte- 1 N e , ^ i o t s t c 

\ > ' ' - 1 v " - -< s ^ ' - use come. 

Between die p, v p conveying devices is a fixed notice Par 13, its upper notice 
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net in tne ievci of the upper conveying surface of the conveying devices i, 2 finds. Verticai with distance above the 
j y suppo-teo Eme - 

eheefolis drehbar angeordnet. Prom tne upper foli roie of 3 a him 3 can be taken off and *■ the lower foil roie of d an 

i - a t 2 ?i Im s e e f the tw 

film webs 5, 6 ai'C by weld 7 connected roth one another, which verticai to the Image plane rd the fig. ; gets iost and over 
the whole width of the tilrn webs extended, in the vicinity of the foli roles are deflection ■■oilers & and 9, winch are so 
disposed that the: iowei film web 6 passes through a gap between trie conveying device 1 and the notice bar id. 

^ " t ,. V i ^ < 1 

embodiment: frnn; a stack and/or. a packet of idinerolwoiipiatten 13 exists, which is thus one en the other stacked, 
furthermore h Is e Scfv.veissbaiken 10 presech., which can be driven of:' by means of a simplified represented iirwage :li 
toward the arrow aafwmd. The verticai lift of the bwhwelssbalkens id is large as the heigbt of the packaging unit 14. In the 

X v 1 . v. ^ > s< * r n 

packaging noli: Id and/or. the disk pack toward the arrow 15 info hie operative position after Flo. 2 displaced will, 

in v c <. r => >!t i. ' ' 

the underside and the face of the packaging unit of the plastic htm, in front located in conveying direction, are enveloped. 

v >t v t ovc ar, so r. let 

itself the operative position after Fig. 3 results in, Witts that 

-sidesc/Clms nnwi dtddd P :, > 



Stroke moverne t s e 5 from a guide roller s e pan 

on fho whole oirennwerenco of ine plastic film. 



■ . ^ c ' o Z " ^ s e " c h d " 

\ - ^ V)M/ t ~ - ). <>M - 

e <d ) nn;s iter dcfiweissbalker; 10 > mindesfeos - im Abstand vonemaiider verlaofe' tder: Haii.ume;; ^ 
versehen, dass helm 5ci-:weissvorgang am" dem Uodsng der timnuliang 36 eine Trageiesene 23 geblldel wtrd. Che heating 
cone IS can fnvourablemroves aiso double performed to be, so " thereby two cheek by jowl iongkodina; welds deveion, 
between wider; die separation process made become can. After fig. 3 'die foil part of the wrapping 26 ar the rear face, the 
better clarity half exaggerated drawn, a bottom runs acdte angle, so that first; stiii another wedge shaped space Is there. 
Aid;;- the separation of the packaging unit this becomes however a not drawn shrinking! tonne! supplied, where the piastic 
film becomes so shrank that it pats or; itself on the whole circumference dense at the packaging arm. 

With the embodiment alter the fig. 4 and S is both the Schwessbalken 10 and the notice bar 13 22 arranged, in sued 
manner movable by means of simplified prawn linkages If and, that the two beams for instance on contra; height ef the 
packaging unit Id (hie, 4; meet one another. 



The actual known, either disposed separator separate combined witli the notice bar or aiso becomes so controlled that 
becomes short time after production of the welds and after * cooling effective. Favourable way points according to 
invention the separator to mln 
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riestens an additional torsi for the unity dancing of a grasp opening into the inertia! -lax 23 up. Bei hem Ausfuh- 
rungsheispiei each fug, d is three grasp openings 2.7.28 and 29 provided. To their production then three additional tools 
are in such a e m - w - a - a : s => d u e roe *d ,o c t <,r t 

grasp openings 27 and 29 develop. The additional tools exhibit favourably an essentially oval cut edge, so that the grasp 
openings permit a convenient handling. 
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Like the Fig. & to 8 illustrates, is the Inertial-lax 23 reciprocally with welds 24 and 25 limited. To the additional 
rf:ir.fer^?ir::?nt of the qrssp^openiiics^other oval weic! can be 30 provided at their edge. To their nrobijctlor: ine 

Toe foil parts within the grasp openings car- become compiete punched. In addition, it is possible ro train the cot edoe of 
such 3 way that it itself only over che two es 3! an 

\ - -. s , at v c ) c - * - -> v v 

Turning down can become with corresponding turned tooi also around the outside connecting edge 33 made. 

Durch die open hee, tube Per: en Vomlchtunger; erhait man eine Verpeckd.ogseinPelt ens Mineraivvoiie-Piaiten Oder siternstiv 
-itches.., " ' ^ ' > o.? , v ^ahr zusammengesoiit tst, mit ? e~ > o- e. t t < 

schrumpfbamn Kunststoffoile Pestehl end aeren widen durch eine Schweissnsht mi-einarider verbumlen sine end woPei an 

' ^ i ageiasche 2; 

23, like described above became, from the extended ends 



the plastic din: formed, whereby furthermore the convenient outer edge of the inerbai-iax us exhibits other weld. The 

t mi grasp -openings 27.28 an. . ^ , - 

ft is summers generally to plan only a single central grasp opening. If the packaging units are heavier however pa.tlcuiartv 
an e and., the t ia eras - m e - - c v additions this, s 

that if necessary, two persons engage and particulars,- moid stacks and shipoine en e;o. to cause can 



With a uuasermmvgen or subsc packaging unit the inertial-tax can he alone one of its edges formed, she itself - his from 
hie. 3 reseils en is cue more appropriate embodiment is the ineruai-lsx eg however in accordance with tig. t> <a average 
imigfe of an enveloped surface formed. 
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Verpackungseinheit . 

5 Die Frfindung bezieht sich auf eine verpackungseinheit aus 
MineralwoIIe-Platten oder einer -Rolle nach dem Oberbegriff 
des Schutzanspruchs 1. 

Verpackungen der vcrgenarmten Gattung sind in der Praxis 

10 bekannt. Sie bestahen beispielsweise aus Fake ten uberexn- 
ander geschichteter Mineralwolle-Piatten, wobei die Pakete 
reihenweise nacheinander einer Verpackungsvorrichtung zuge- 
fuhrt warden. Die Snden der von einer oberen und einer 
unterea Folienroile abziehbarer, bzw. abwiekeibaren Folien 

15 sind durch eine SchweiSnaht taiteinander verbunden, so daS 
gewisserraaSen ein Vorhang entsteht. Die betreff ende 
Verpackungseinheit wird dann gegen diesen Vorhang gescho- 
ben, so daS sowohl von der oberen ais auch von der unteren 
Folienroile Folienteile abgesogen warden. Die Verschiebe- 

20 bewegung erfolgt soweit, bis die Verpackungseinheit unter 
'Mitnahme. der Folie uber den Anschiagbaiken hinweg bewegt 
1st. Xm Ab stand von etwa 10 bis 20 cm hinter dem Anschiag- 
baiken bieibt dann die Verpackungseinheit, beispielsweise 
das Paket aus Mineral wolle-Platten, stehen. Zu dieses* Zeit- 

25 punkt 1st die Verpackungseinheit an drei Seifcen, etwa IT- 
fdrsiig von der Kunststof folie uirhullt, In dieser Stellung 
fahrt ein SchweiSbaiken gegen einen Anschiagbaiken und 
zieht einen weiteren Teil der Kunststof folie von der 
benac.hba.rten Folienroile ab. In der Anschlagsteilung wird 

30 eine im SchweiSbalken bef indlicfae eiektrische Heisung auf~ 
geheizt, so daS eine guer zur Transport richtung veri auf ends 
SchweiSnaht gebildet wird. Nach dem sehr schnell verlaufen- 
d !■ \ <( en der SchweiSnaht wird diese in der Mitte derart 
getrennt., daS zum einen die Verpackungseinheit voiistandig 

35 von der Kunststof folie umschlungen bieibt und zum anderen 
die beiderseitigen Enden der von den Foiienrolien abge- 
wickelten Folienteile miteinander verschweiSt sind, so daS 



sich wieder sin Vorhang bildet. Der SchweiBbalken fahrt 
sodarm in die Ausgangsstellung zuruek und der Vorgang des 
IMbuiiens kann wiederhoit werden. Im AnschluS an diesen 
Vorgang wird die umh&lite Verpackungseinheit einem 
5 Schrumpf tunnel zugefuhrt, in dem die Kunststof folie so 

erhitzfc und bei wieder Abkuhlung so geschrumpft wird., da£ 
sie auf dem gesamtem Umfang der Verpackungseinheit dicht 
anliegt. Die Foiienutahfiilung der fertig verpackten Ver- 
packungseinheit weist dann zwei fiber die gesamte Breite 
10 veriaufende Schwei&iahte auf. Als Kunststof foiien wird eine 
Schrumpf foIis s und zwar aus einem Polyathylen-Material 
verwendat . 

Derartige Verpackungseinheiten sind im aligemeinen auSerst 
15 sperrig. Da noch dasu die Kunststof folie sehr giatt 1st, 

iassen sich die Verpackungseinheiten nur schwer handhaben . 
Sie mussen aber in groSen Mengen meist von Hand zur 
Lagerhaltung gestapelt, in Lastkraftwagen umgeiaden, beira 
Handier Oder auf der Baustalle wieder antladen und 
20 schlieSiich zur Verarbeitung weitertranspcrtiert werden. 
Bei diesen Vorgarigen mussen die sperrigen Verpackungs- 
einheiten von den betreffenden Handwerkern ait weit 
gespreizten Armen erfa&t,- angehoben und weiter getragan 
werden,. wobei sie wegen dsr giatten Kunststof folie oft 
25 abrutschen und auf den Boden fallen, so daS die Kunst- 
stof folie beschadigt werden kann. 

Demgegenuber iiegt der Srfindung die Aufgabe zu Grunde, 
eine Verpackungseinheit zu schaffen, die sich einfach 
30 handhaben iaSt, 

Die gesteilte Aufgabe wird durch die kennzeichnenden 
Merkmale des Schutzanspruchs I geldst. 



35 Vorteilhafte Ausgestaitungen der Verpackungseinheit ergeben 
sich aus den Unteranspruchen 2 bis 6. 



In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispieie der Erfindung im 
Schema dargesteilt. und zwar zeigen 

Fig. 1 eine Seitsnansicht einer Vorrichtung zum Hers tell en 
5 einer Verpackungseinheit in Anfangs-Betriebsstellung, 

Fig, 2 die Vorrichtung getaaS Fig. 1, jedoch in einer 
Zwi s chsnbe t r iebss tellung , 

10 Fig, 3 die Vorrichtung geraaS Pig. 1 oder 2 in einer 
Betriebsstellung wahreaa des ScfaweiSvorganges , 

Fig, 4 eine Seitenansicht entsprechend Fig. 3, jedoch in 
einer anderen Ausfuhrung der Vorrichtung, 

15 

Fig. 5 die Vorrichtung gemaS Fig. 4 in einer Betriebs- 
stellung nach Beendigung des SchweiSvorgaages, 

Pig. 6 eine Draufsicht auf eine Verpackungseinheit, 

20 

Fig, 7 einen Teilquerschnitt zu Fig. 5 durch die 
Tragelasche in vergroSertem MaSstab and 

Fig. 8 einen Teilquerschnitt zu Fig. £ gsmaS Schnittlinie 
25 VI IX -VI II in vergroSertem MaSstab. 

Zu den nachfclgead erlauterten Ausfuhrangsbaispieien sind 
fur gli aha oder gleiehwirkende Telle jeweils die gleichen 
Besugsseichen verwendet warden, so daS sich die diesbezug- 

30 lichen Hriauterungen sinngeraaS auf die ve r s ch i edenen Aus- 
fuhrungen beziehen, Bei dem Ausfuhrungsbei spiel nach den 
Figuren 1 bis 3 sind zwei Fordervorrichtungen 1, 2 in Form 
von Transport rol I enbahnen vorgesehen. Stact der Transport - 
rollecbabaeii konnen auch andere geeignete Fordervorrich- 

35 tungen, z, B , Endlosf6rderbander, zum Sins at z koramen . 

Ewisehen den beiden Fordervorrichtungen befindet sich ein 
feststehender Anschlagbalksn 13, dsssen obers Ansehlag- 



4 



flache im Niveau der oberen Forderflache der Force rvo r r i ch - 
tnngan l, 2 befindet . Senkrecht mat Abstand oberhalb der 
Transportrollenbahn 1 ist sine Folienrolle 3 drehhar 
galagert. Sine weitere Folienrolle 4 ist unterhalb der 
5 Transportrollenbahn 1 ebenfalls drehbar angeordnet . Von der 
oberen Folienrolle 3 la&t sich eine Folie 5 und von der 
unteren Folienrolle 4 eine weitere Folie 6 ab Ziehen, wobai 
die Folienrolien jeweils Drehungen in Richtung der Pfeiie 
20 bzw. 21 ausffihren. Die Bnden der beiden Folienbabnen 5, 

10 S sind durch eine SchweiSnaht 7 miteinander verbunden, 

welche senkrecht zur Biidebene der Fig. 1 verlauft und sich 
fiber die gesamta Breite der Folienbahnen erstreckt. In der 
Nana der Folienrolien befinden sich Umlenkrollen 8 und 9, 
die so angeordnet sind, daS die untere Folienbahn 6 durch 

15 einen Spalt zw is Chen der Fordervorrichtung 1 und dem 
Anschlagbalken 13 hindurchtritt . 

In der Anf angs -Betriebssteilung gemaS Fig. 1 befindet sich 
auf der Transportrollenbahn I eine Verpackungseinheit 14, 

20 die bei diasam Ausfuhrungsbeispiel aus einem Stapel bzw. 
einera Paket von Mineralwollplatten 15 besteht, die also 
aufeinander gestapelt sind, Es ist ferner ein SchweiSbaiken 
10 vorhanden, der trdttels eines vereinfacht dargesteiiten 
Gestanges 11 in Richtung des Pfeiies auf- und abgefahren 

25 werden kann. Die Hubhohe des SchweiSbaikens 10 ist grdSer 
als die Hone der Verpackungseinheit 14. In der Betriebs- 
steilung gemaS Fig. 1 befindet sich der SchweiSbaiken in 
seiner obersten Stellung. Wenn nun die Verpackungseinheit 
14 bzw. der Plattenstapel in Richtung des Pfeiies IS in die 

30 Be - teilung nach Fig. 2 verschoben wird, ward von den 

beiden Folienrolien 3. 4 jeweils ein Teil der Folienbahn 5, 
© abgesogen, so daS in dieser Betriebssteilung zunachst die 
Unterseite und die in Fdrderrichtung vorn liegende Stirn- 
seits der Verpackungseinheit von der Kunstst of folie ntrhullt 

35 sind, Im weiteren Arbeitsschritt wird der SchweiSbaiken 10 
ilber die Hubhohe bis zu dem Anschlagbalken 13 bewegt, so 
daS sich die Betriebssteilung nach Fig. 3 ergibt. Bei der 
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Hubbewegung das SchweiSbalJcens hebt die Folianbahn 5 von 
einer Fuhrungsrolle 17 ab. Die Verpackungseinheit ist auf 
dam gesatnten Umfang von der Kunst staff die urshullt. 

Wie die Fig, 1 bis 3 una auch die Fig. 4 und 5 zu einem 
weiteren Ausfuhrungsbeispiel varans chauiichen, sind der 
SchweiSbalkan 10 und der Anschlagbalken 13, in Forderrich- 
tung 16 der Verpackungseinheit 14 gesehen, so breit ausge- 
biidet und der SchweiSbalkan 10 ist rait mirxdestens zwei im 
Abstand voneinander verlaufanden Heizzonen 18. 19 versehen, 
daS beim SchweiSvorgang auf dem Umfang der Umbuliung 26 
eine Tragalasche 23 gebildet wird. Die Heizzone 18 kann 
vorteilhafterweise auch dcppelt ausgefuhrt sein. so daS 
hierdurch zwei dicht nebeneinander verlaufsade SchwaiSnahte 
entstehen, zwischea denen der Trennvorgang vorgenonsnen 
warden kann. Nach Fig. 3 veriauft das Foiienteil der 
Utehullung 26 an der ruckwartigen Stirnsaite, der besseren 
Deutlicakeifc halber iibertrieben gezeichnet, unter einem 
spitzes Winkel, so daS sich dort zunachst noch ein keil- 
fdrmiger Zwischenraum befindet. Nach dem Abtrennen der 
verpackungseinheit wird diese aber einem nicht gezeichneten 
Schrampf tunnel zugeleitet, wo die Kunststof folie so ge~ 
schrurapff wird,. daS sie sich auf dem gesamten Umfang dicht 
an der Verpackungseinheit aniegt. 

3ei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 4 und 5 sind 
sowohl der SchweiSbalkan 10 als auch der Anschlagbalken 13 
mi t eels vereinfacht gezeichneten Gestangen 11 und 22 

-roar eingerichtet, und zwar derart, daS die beiden 
Balken atwa auf mittiger Kobe der Verpackungseinheit 14 
(Fig, 4) aufeinandertref fen. 

Die an sich bekannte, entweder mit dem Anschlagbalken 
kombinisrte oder auch separat angeordnata Trennvorrichtung 
wird so gesteuert, da£ sie kurze Zeit nach Her stel lung der 
SchwaiSnahte und nach deren Abkuhlen wirksam wird. Verteii- 
haftarweise weist die Trennvorrichtung erf indungsgemaS min- 
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des tens ein zusibziiches Werkzeug zura Einstanzen einer 
Griff of fnung in die Tragelasche 23 auf. Bei dem Ausfuh- 
rungsbeispiel nach Fig. 6 sind drei Grif foffnungen 27,. 28 
una 2.9 vorgeseben. Zu deren Hersteiiung sind dann drei 
5 zusatzliche Werkzeuge derart angeordnet, daS eine mittigs 
Griffoffnung 28 und zwai nahe des Randes der Tragelasche 23 
befindliche Grif foffnungen 27 und 29 entstehen. Die zusatz- 
lichen Werkzeuge weisen vorteilhaft eine im wesent lichen 
ovale SdmittJcante auf, so da£ die Grif foffnungen ein 
10 bequemes Handhaban arlauben. 

Wie die Fig. 6 bis 8 veranscbaulichen, ist die Tragelasche 
23 beidseitig durch SehwaiSnahte 24 und 25 begrenzt. Zur 
zusatzlichen Verstarkung der Grif fdf fnungen kann an deren 

IS Rand eine waiters ovale SchweiSnaht 30 vorgesehen sein. 2u 
deren Hersteiiung besitzt der SchweiSbalken 10 nahe dem 
Rande der jeweiligen Grif fdf fnung 27, 28 oaer 29 eine 
zusatziiche ovale Heizzone. Die Folienteiie innerha'ib der 
Grif fdf fnungen kdnnen volistandig ausgestanzt werden. Ss 

20 1st aber auch moglich, die Schnittkante des zusatzlichen 

Werkzauges so auszubilden, dais sie sich nur uber die beiden 
Rundungen 31 und 32 und eine Verbindungskante 33 zvischan 
den beiden Rundungen erstreckt, so daS die ausgestanzten 
Folienteiie um die andere gegenuberiiegende Verbindungs - 

25 kanta 34 uraklappbar sind. Das Uroklappen kann bei entspre- 
chend umgedrehtem Werkzeug auch um die auSere Verbindungs- 
kante 33 vorgenoramen werden. 

Durch die oben beschriebenen Vorrichtungen erhalt man eine 
30 Verpackungseinheit aus Hineralwolle-Platten oder aiternativ 
auch aus einer Mineraliwolie-Rolie. die aus einer Bahn 
zusammangerolit ist, rait einer Utnhullung 26, die aus einer 
schrutnpfbaren Kunststof folie besteht und deren Enden durch 
eine SchweiSnaht miteinander verbunden sind und wobei an 
35 der SchweiSnaht eine nach auSen weisende Tragelasche 23 

anga flan sent ist. Aus Pertigungsgrunden ist die Tragelasche 
23, wie oben beschrieben wurde, aus den veriangerten Enden 
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der HXmststoffolie gebildet, wobei ferner zweckmaEig der 
aufiere Rand der Tragelasche eine weitere SchweiSnaht 24 
aixfweist. Die Tragelasche 23 besitzt eine oder raehrere 
Griff of fnungen 27, 28 und 29, welche zur Verstarkung von 
S Sebv/eiSnahten 30 uragebea sind. 3s genugt int allgemeinen, 
nur eine einsige raittige Griff of fnimg vorzusehen. Wenn die 
Verpackungseinheiten aber besonders grog und schwer sind, 
kdnnen statt der raittigen Griffoffnung oder zusatsiich zu 
dieser die beiden auSeren Griff of fnungen vorgesehen sein. 
10 so daS ggf . zwei Personen angreifen und ein besonders 
schnelles Stapeln und verladen usw. bewirken k&inen. 

Bex einer quaderf ormigen oder kubischen verpackungseinheit 
kann die Tragelasche entlang einer seiner Kant en angefortnt 
15 sein, wie sich dies aus Fig. 3 ergibt. In der aweckmaSi- 
geren Ausfuhrung ist die Tragelasche 23 aber geinaS Fig, 5 
in mittlerer Hdhe einer usahuliten PI ache angeformt. 



Anspruche 



Verpa.ckungseiniie.it aus Mineralwolle-PIatten (IS) Oder 
-Rolle ait einer Umhiillung (26) , die aus einer 
schrumpffoaren Xunsrstof f olie be stent und deren Bnden 
durch eine Schwei&naht (7) miteinander verbunden sind, 
dadurch gekeimzeiehnet, da& an der S chv?e i£naht sine 
nach auSen weisende Trageiasche {23} angeflanscht 1st, 

Verpackungseinheit nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , daS die Trageiasche (23) aus den 
verlangsrten Bnden der Kunststof folia gebildec ist. 

Verpackungseinheit nach Anspruch 2,. dadurch 
gekennzeichnet, daS der SuSere Rand der Trageiasche 
(23) eine weitere SchweiSaaht (24) aufweist. 

Verpackungseinheit nach einem der Anspruche i bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Trageiasche (23) eine 
oder tnehrere Griff of fnungen (27, 28, 29} aufweist, 
welche von SchweiSnahten {30} umgeben sind. 

Verpackungseinheit nach einem der Anspruche l bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daS die Trageiasche {23} bei 
einer quadarforraigen oder kubiscben Verpackungseinheit 
entlang einer seiner Kanten angeformt ist, 

verpackungseinheit nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dag die Trageiasche {23} bei 
einer quaderf ormigen oder kubischen Verpackungseinheit 
{14} in mittlerer Hohe einer umhullten Flache ange- 
formt ist. 
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